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ABSTRACT: 

Configuration of a screwing element, in particular of the head of a screw, and of the appertaining 
actuating tool, which exhibits, for the purpose of rotationally locking plugging running parallel to 
the axis of rotation of the screwing elements, a receiving means, on the one hand, and, on the 
other hand, a plug-in part which is to be introduced into the receiving means and has a 
non-round, in particular polygonal, cross-sectional surface area The plug-in part exhibits a 
plurality of radially outwardly projecting ribs which run in the plug-in direction and has connecting 
surfaces which are located between them in each case and form flattenings which pass closer to 
the central axis of rotation, whereas the receiving means is correspondingly provided with a 
plurality of radially outwardly projecting, groove-shaped widenings which run in the plug-in 
direction and have connecting surfaces which are located between them in each case and form 
protrusions which project towards the axis of rotation. The radially outwardly projecting, 
groove-shaped widenings, which run in the plug-in direction and belong to the receiving means 
which receive the plug-in part, are widened in the circumferential direction, counter to the 
direction of rotation, into the protrusions which are formed by the connecting surfaces and 
project towards the axis of rotation. 
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) Ausbildung eines Schraubelementes, insbesondere des Kopfes einer Schraube, und des zugehorigen 
Betatigungswerkzeuges 

Ausbildung eines Schraubelementes, insbesondere des 
Kopfes einer Schraube, und des ?ugehdrigen Betatigungs- 
werkzeuges, die zum drehschlussigen, parallel zur Dreh- 
achse der Schraubelemente veriaufenden Ineinanderstek- 
ken einerseits einer Aufnahme und andererseits ein in die 
Aufnahme einzubringenden Einsteckteil mit unrunder, ins- 
besondere mehreckiger Querschnittsflache aufweisen, 
wobei der Einsteckteil mehrere radial nach auBen vorsprin- 
gende, In Einsteckrichtung veriaufende Rippen mit jewdils 
dazwischenltegenden, n§her zur zentrischen Drehachse 
heranreichenden Abflachungen bildenden Verbindungsflp- 
chen aufweist, wShrend die Aufnahme entsprechend mit 
mehreren radial nach auBen vorspringenden, in Einsteck- 
richtung veriaufenden, nutenfdrmigen Erweiterungen mit 
jeweils dazwischenliegenden zur Drehachse vorspringende 
Vorsprunge bildenden Verbindungsflachen versehen 1st 
wobei die radial nach auBen vorspringenden, in Einsteck- 
richtung veriaufenden, nutenformigen Erweiterungen der 
den Einsteckteil aufnehmenden Aufnahme entgegen der 
Drehrichtung in die von den Verbindungsflachen gebildeten, 
zur Drehachse vorspringenden VorsprOnge hineln in Urn- 
fan gsrichtung verbreitert sind. 
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Beschreibung bei derail angeordnet, daS Aufnahme und Ensteckteil 

ineinandergreifen kdnnen, bevor die Drehmoment- 
Die Erfindung betrifft die Ausbildung eines Schraub- Obertragungssteflung erreicht ist Beim Ineinanderstek- 
elementes, insbesondere des Kopfes einer Schraube, ken von Aufnahme und Einsteckteil sind die beiden Tei- 
und des zugehorigen BetStigungswerkzeuges, die zum 5 le somit lediglich axial zueinander auszurichten und ge- 
drehschlOssigen, parallel zur Drehachse des Schraubele- geneinander zu bewegen, bei Ieichten Drehen der Beta- 
mentes verlauf enden Ineinanderstecken einerseits einer tigungshandhabe um einfach und sicher ein vollstandi- 
Aufnahme und anderersehs einen in die Aufnahme ein- ges Ineinanderstecken von Aufnahme und Einsteckteil 
zubringenden Einsteckteil mit unrunder, insbesondere zu erreichen, da der Ensteckteil einfach und sicher in 
mehreckiger Querschnittsflache aufweisen, wobei der 10 die Aufnahme gelangt, und zwar schon beim ersten 
Einsteckteil mehrere radial nach auBen vorspringende, gleichflachigen Aufeinandertreffen von Einsteckteil und 
m Emsteckrichtung verlauf ende Rippen mit jeweils da- verbreiteter Aufnahme. 

zwischenliegenden, naher zur zentrischen Drehachse Die radial nach aufien vorspringenden, in Einsteck- 
heranreichenden, Abflachungen bildenden Verbin- richtung verlaufenden, nutenfdrmigen Erweiterungen 
dungsflachen aufweist, wahrend die Aufnahme entspre- 15 der Aufnahme kdnnen entgegen der Drehrichtung in die 
chend mit mehreren radial nach auBen vorspringenden, von den Verbindungsflachen gebfldeten, zur Drehachse 
in Einsteckrichtung verlaufenden, nutenfdnnigen Er- vorspringenden VorsprQnge hinein in Umfangsrichtung 
weiterungen mit jeweils dazwischenliegenden, zur konisch zu den in Einsteckrichtung vorn liegenden En- 
Drehachse vorspringende VorsprOnge bildenden Ver- den breiter werdend verbreitert sein. Dadurch werden 
bindungsflSchen versehen ist 20 in einfacher Weise die von den Verbindungsflachen ge- 

Bei dieser bekannten Ausbildung eines Schraubele- bfldeten, zur Drehachse vorspringenden VorsprQnge 
mentes, insbesondere des Kopfes einer Schraube und durch die Verbreiterungen der nutenformigen Erweite- 
des zugehorigen Betatjgungswerkzeuges ist es insbe- rungen hauptsachlich nur an den in Einsteckrichtung 
sondere beim maschinellen Betatigen des Werkzeuges vorn liegenden Enden geschwacht, so daB die GrdBe des 
schwierig, Aufnahme und Einsteckteil ineinander zu 25 ubertragbaren Drehmomentes nur unwesentlich beein- 
stecken, da zum Ineinanderstecken nicht nur die Auf- trachtigt wird Die konische Seitenflache der Verbreite- 
nahme und der Einsteckteil gleichachsig zueinander an- rung bildet dabei eine Fuhrung fur den Einsteckteil, so 
geordnet werden mussen, sondern Aufnahme und En- daB dessen Einstecken zuverlassig vonstatten geht 
steckteil auf die passende Drehstellung zueinander auf- Die konischen Verbreiterungen der radial nach auBen 
weisen mussen. Um ein kostspieliges Ausrichten von 30 vorspringenden, in Emsteckrichtung verlaufenden Er- 
Aufnahme und Ensteckteil in Drehrichtung zu vermei- weiterungen der Aufnahme kdnnen sich yon dem in 
den, wird daher in der Praxis der Betatigungswerkzeug Einsteckrichtung vorn liegenden Enden bis zu einem 
vorgesehene Tefl beim Gegeneinanderdrucken von Teil der Tiefe der Aufnahme erstrecken. Dadurch wird 
Aufnahme und Einsteckteil gedreht, damit Aufnahme das Einstecken des Einstecktefles in die Aufnahme nicht 
und Ensteckteil ineinandergleiten kdnnen. Dabei kann 35 beeintrachtigt und gleichzeitig eine Drehmomentuber- 
es jedoch vorkommen, daB Aufnahme und Einsteckteil tragung auch entgegen der Hauptwirkrichtung gewahr- 
noch nicht beim ersten gleichflachigen Aufeinacderlie- leistet 

gen ineinandergreifen. Ebenso kann es auch vorkom- Die konischen Verbreiterungen der radial nach auBen 
men, daB sich Einsteckteil und Aufnahme beim Inein- vorspringenden, in Einsteckrichtung verlaufenden Er- 
anderstecken verklemmen, so daB der Einsteckteil nicht 40 weiterungen der Aufnahme konnen sich von den in En- 
mit seiner gesamten Einstecklange in die Aufnahme ein- steckrichtung vorn liegenden Enden bis zum Boden der 
greift, so daB die KraftQbertragungsflachen verkleinert Aufnahme erstrecken. Dadurch wird in einf acher Weise 
werden und Oberlastungen mit Verformungen und/ ein zuverlassiges Einstecken des Einstecktefles in die 
oder Zerstorungen auftreten. Aufnahme gewahrleistet, wobei jedoch entgegen der 

Der Erfindung Iiegt die Auf gab e zugrunde, die Aus- 45 Hauptdrehrichtung keine Drehmomente Qbertragen 
bildung eines Schraubelementes, insbesondere des Kop- werden kdnnen, da dann der Ensteckteil entlang der 
fes einer Schraube und des zugehorigen Betatigungs- konischen Seitenflache. der Verbreiterung aus der Auf- 
werkzeuges weiterzuentwickeln, um ein storungsfreies nahme herausrutscht Bei einer Anordnung dieser Auf- 
Ineinanderstecken von Einsteckteil und Aufnahme zu nahme in den Kopf einer Schraube wind dadurch in 
gewahrleisten. 50 einfacher Weise eine unlosbare Schraube erzielt 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaJJ dadurch geldst, Die konischen Verbreiterungen der radial nach auBen 
daB die radial nach auBen vorspringenden, in Einsteck- vorspringenden, in Emsteckrichtung verlaufenden Er- 
richtung verlaufenden, nutenformigen Erweiterungen weiterungen der Aufnahme kdnnen sich an den in Hin- 
der den Ensteckteil aufhehmenden Aufnahme entgegen steckrichtung vorn liegenden Enden jeweils bis zur be- 
der Drehrichtung in die von den Verbindungsflachen 55 nachbarten Erweiterung erstrecken. Dadurch weisen 
gebfldeten, zur Drehachse vorspringenden VorsprOnge die von den Verbindungsflachen gebildeten, zur Dreh- 
hinein in Umfangsrichtung verbreitert sind. Dadurch achse vorspringenden Vorsprunge der Aufnahme tiber- 
wird in einfacher Weise erreicht, daB beim Ineinander- haupt keine ebenen Stirnflachen auf, so daB beim Ge- 
stecken Ensteckteil und Aufnahme nicht genau mit ih- geneinanderstoBen von Aufnahme und Einsteckteil in 
ren unrunden Querschnittsflachen deckungsgleich zu- go alien Drehstellungen sofort ein Ineinandergreifen von 
einander ausgerichtet sein mQssen. Je nach der GrdBe „ Ensteckteil und Aufnahme stattfindet 
der Verbreiterung kdnnen somit Aufnahme und En- Der in die Aufnahme einzubringende Ensteckteil 
steckteil gegeneinander verdreht sein und trotzdem ein kann eine gleichseitige, dreieckige Querschnittsflache 
Ineinanderstecken zulassen. Beim besthnmungsgema- mit abgerundeten Ecken aufweisen, wobei die drei ab- 
Ben Gebrauch des BetStigungswerkzeuges Kegen Fla- 65 gerundeten Ecken die Querschnitte der radial nach au- 
chenteile der Aufnahme und des Einstecktefles dreh- Ben vorspringenden, in Ensteckrichtung verlaufenden 
schlQssig gegeneinander zur Obertragung des vorbe- Rippen bflden, wahrend die dazwischenliegenden Ver- 
stmimten Drehmomentes. Die Verbreiterungen sind da- bindungsflachen eben ausgebfldet sind. Ein solches Ein- 
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stecktfcil mit einer gleichseitigen, dreieckigen. Quer- Wie insbesondere aus der F1& 2 ersichdich, sind die 
schnittsflache mit abgerundeten Ecken ist in einfacher radial nach aufien vorspringenden, in Einsteckrichtung 
Weise herstellbar und gewahrleistet in zuverlassiger verlaufenden, nutenformigen Erweiterungen 16 der 
Weise eine Obertragung des Drehmomentes. Aufnahme 13 entgegen der Drehrichtung in die von den 
Die den Einsteckteil aufhehmende Aufnahme kann 5 VerbindungsflSchen 18 gebilde'ten, zur Drehachse vor- 
eine entsprechende gleichseitige, dreieckige Quer- springenden Vorsprtinge ITIiinein in Umfangsrichtung 
schnittsflache mit abgerundeten Ecken aufweisen, wo- konisch, zu den in Einsteckrichtung vorn liegenden En- 
bei die drei abgerundeten Ecken die Querschnitte der den breiterwerdend verbreitert Dadurch wird in zuver- 
radial nach auBen vorspringenden, in Einsteckrichtung lassiger Weise das Ineinanderstecken von Aufnahme 13 
verlaufenden nutenformigen Erweiterungen bilden, \o und Einsteckteil 14 erleichtert, da. Aufnahme 13 und 
wahrend die dazwischenliegenden, zur Drehachse vor- Einsteckteil 14 nur noch gleichachsig zueinander ausge- 
springende VorsprOnge bildende Verbindungsflachen richtet werden mtissen, um bei einem maschinelien Dre- 
«ben ausgebildet sind und die Verbreiterungen der nu- hen des Betatigungswerkzeuges und gleichzeitigem Ge- 
tenfdrmigen Erweiterungen aufweisea Diesedreiecki- geneinanderbewegen von Aufnahme 13 und Einsteck- 
ge Aufnahme mit abgerundeten Ecken ist ebenf alls be- is teil 14 ein Ineinandergreifen zu erzielea Sobald die Rip- 
sonders gut geeignet, um mit dem entsprechenden Ein- pen 20 des Einsteckteiles 14 die Verbreiterungen 22 der 
steckteil das erforderliche Drehmoment zu tibertragen, Erweiterungen 16 der Aufnahme 13 erreichen, beginnt 
wobei die ebenen Verbindungsflachen zwischen den ab- das Ineinandergreifen von Aufnahme 13 und Einsteck- 
gerundeten Ecken ausreichend groBe zur Drehachse . teil 14. Aufnahme 13 und Einsteckteil 14 mQssen somit 
vorspringende VorsprOnge bildet zur Aufnahme der 20 beim Ineinanderschieben nicht vollkommen deckungs- 
Verbreiterungen der Erweiterungen, ohne die GrdBe gleich zueinander angeordnet sein. Bei dem in Fig. 2 
des flbertragbaren Drehmomentes izu beeintrachtigen. dargestellten AusfBhrungsbeispiel sind die Verbreite- 
Der Einsteckteil kann in vorteilhafter Weise am Beta- rungen 22 der Erweiterungen 16 -der Aufnahme 13 der- 
tigungswerkzeug und die den Einsteckteil aufhehmende art ausgebildet, daB ein Ineinandergreifen von Aufnah- 
Aufnahme im Schraubenkopf vorgesehen werden. Die- 25 me 13 und Einsteckteil 14 fiber einen Winkelbereich von 
se Ausbildung eignet sich besonders fflr die Ausbildung 55° erfolgen kana NatQrlich ist es auch mdglich, die 
derSchraubenafcZylmdersc^au konisdiert Verbreiterungen 22 der radial nach auBen 
Schrauben in einfacher Weise auch als nichtlasbare vorspringenden, in Einsteckrichtung verlaufenden Er- 
Schrauben ausgebildet werden. weiterungen 16 der Aufnahme 13 derart auszubilden, 
Die Aufnahme kann in einfacher Weise auch am Beta- 30 daB sie sich in Einsteckrichtung vorn kegenden Enden 
tigungswerkzeug und der in die Aufnahme einzubrin- jeweils bis zur benachbarten Erweiterung 16 erstrecken. 
gende Einsteckteil von eiher das Schraubelement bil- Die konischen Verbreiterungen 22 der radial nach 
denden Mutter bzw. von dem Kopf der das Schrauben- auBen vorspringenden, in Einsteckrichtung verlauf en- 
element bildenden Schraube gebildet werden. den Erweiterungen 16 der Aufnahme 13 sind dabei an 
Auf der Zeichnung ist die Erfmdungb einem Ausfflh- 35 der Seite der Erweiterungen 16 vorgesehen, die der 
rungsbeispiel dargestellt, und zwar zeigt Drehrichtung entgegengesetzl ist Zur Ubertragung des 
Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Zylinderschraube mit Drehmomentes in der Hauptdrehrichtung werden somit 
im Kopf vorgesehener Aufnahme im Langsschnitt, teD- die gegeneinander zur Anlage kommenden Verbin- 
weise weggebrochen, dungsflachen 18 und 21 von Aufnahme 13 und Einsteck- 
Rg. 2 die erfindungsgemaBe Zylinderschraube in 40 teil 14 nicht beeintrachtigt Die Gr6Be des flbertragba- 
Draufsicht, ren Drehmomentes erhalt dabei keinerlei Beeintrachti- 
Flg. 3 den in die Aufnahme des Schraubenkopfes ein- gung, da sich die Verbreiterungen 22 der Erweiterungen 
zusteckenden Einsteckteil des Betatigungswerkzeuges 16 der Aufnahme 13 hauptsachlich am freien Ende der 
in Seitenansicht,teilweise weggebrochen, und Aufnahme etwas verkleinern, da die Verbreiterungen 
Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV-IV der Fig. 3. 45 zum freien Ende der Aufnahme 13 hin zunehmen. 
Die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Zylinderschraube Wie insbesondere aus der Fig. 1 ersichtlkh, erstrek- 
10 weist einen Schaft 11 und einen Kopf 12 auf. In der ken sich die konischen Verbreiterungen 22 der radial 
freien Stirnflache des Schraubenkopfes 12 ist zentrisch nach aufien vorspringenden, in Einsteckrichtung verlau- 
eine Aufnahme 13 fur den Eingriff eines Einsteckteiles fetiden Erweiterungen 16 der Aufnahme 13 flber einen 
14 eines nicht naher dargestellten Betatigungswerkzeu- 50 Teil der Hefe der Aufnahme 13. Dieses reicht aus, um 
ges vorgesehen. ein sicheres Ineinanderstecken von Aufnahme 13 und 
Die den Einsteckteil 14 aufhehmende Aufnahme 15 Einsteckteil 14 zu gewahrleisten. Gleichzeitig ist da- 
des Schraubenkopfes 12 weist eine gleichseitige, dreiek- dutch auch mdglich, das nicht naher dargestellte Betati- 
kige Querschnittsflache mit abgerundeten Ecken 15 auf, gungswerkzeug entgegen der Hauptbetatigungsrich- 
wobei die drei abgerundeten Ecken 15 die Querschnitte 55 tung zu drehea Mit anderen Worten, bei der dargestell- 
von radial nach aufien vorspringenden, in Einsteckrich- ten AusfQhrung kann mit dem Einsteckteil 14 nicht nur 
tung verlaufenden nutenfdrmigen Erweiterungen 16 bil- die Zylinderschraube 10 eingezogen, sondern auch wie- 
dea Die dazwischenliegende, zur Drehachse vorsprin- der herausgedreht werdea 

gende VorsprOnge sind eben ausgebildet Natflrlich Ist es auch mdglich, die Verbreiterungen 22 

Der in den Fig. 3 und 4 dargestellte Einsteckteil 14, 60 derart auszubilden, daB die konischen Verbreiterungen 

der in die Aufnahme 13einzubringen ist, weist eine ent- 22 der radial nach auBen vorspringenden, in Einsteck- 

sprechende gleichseitige, dreieqkige Querschnittsflache richtung verlaufenden Erweiterungen 16 der Aufnahme 

mit abgerundeten Ecken 19 auf, wobei die drei abgerun- 13 sich von den in Einsteckrichtung vorn liegenden fen- 

deten Ecken 19 die Querschnitte von radial nach aufien den bis zum Boden 23 der Aufnahme 13 erstreckea 

vbrspringendenr in Einsteckrichtung verlaufenden Rip- 65 Dadurch ist ebenf alls ein sicheres Ineinanderstecken 

pen 20 bildea Die dazwischenliegenden Verbindungs.- von Aufnahme 13 und Einsteckteil 14 gewahrleistet Bei 

flSchen 21 sind eben ausgebildet und stellen somit Ab- einem RQckdrehen des Einsteckteiles 14 zum Ldsen der 

flachungen dar. Zylinderschraube 10 gelangen die von den abgerunde- 
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ten Ecken 19 gebildeten Rippen 20 des Einsteckteiles 14 
sofort auf die konisch verlauf enden Seitenflachen 24 der 
Verbreiterungen 22, so dafi der Einsteckteil 14 aus der 
Aufnahme 13 herausgedruckt wird, ohne die Schraube 
10 zu losen. Die Zylinderschraube 10 wird sorait in einfa- 
cher Weise als nichtlosbare Schraube ausgebfldet 

Wie berehs erwahnt, ist die dargestelhe AusfQhrung 
lediglich eine beispielsweise Verwirkhchung der Erfin- 
dung und diese nicht darauf beschrinkt Vielmehr sind 
noch mancherlei andere Ausfuhrungen und Abanderun- 
gen moglich. So kflnnte die Aufnahme 13 auch am nicht 
nSher dargesteflten Betatigungswerkzeug und der in die 
Aufnahme 13 einzubringende Einsteckteil vom Kopf 12 
einer Schraube bzw. einer Mutter gebildet werden 

Bezugszeichenliste 

10 Zylinderschraube 

11 Schaft 

12 Kopf 

13 Aufnahme 

14 Einsteckteil 

15 abgerundete Ecken 

16 Erweiterungen 

17 Vorsprunge 
18 
19 

20 Rippen 

21 Verbindungsflachen 

22 Verbreiterungen 

23 Bodenvonl3 

24 konische Seitenflachen 
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1. Ausbildung eines Schraubelementes, insbesonde- 
re des Kopfes einer Schraube, und des zugehdrigen 
Betatigungswerkzeuges, die zum drehschlussigen, 
parallel zur Drehachse des Schraubelementes ver- 
lauf enden Ineinanderstecken einerseits einer Auf- 
nahme und andererseits einen in die Aufnahme ein- 
zubringenden Einsteckteil mit unrunder, insbeson- 
dere mehreckiger Querschnittsflache aufweisen, 
wobei der Einsteckteil mehrere radial nach aufien 
vorspringende, in Einsteckrichtung verlauf ende 
Rippen mit jeweils dazwischenliegenden, nSher zur 
zentrischen Drehachse heranreichenden, Abfla- 
chungen bildenden Verbindungsflachen aufweist, 
wahrend die Aufnahme entsprechend mit mehre- 
ren radial nach auflen vorspringenden, in Einsteck- 50 
richtung verlauf enden, nutenformigen Erweiterun- 
gen mit jeweils dazwischenliegenden, zur Dreh- 
achse vorspringende Vorsprunge bildenden Ver- 
bindungsflachen versehen ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die radial nach auBen vorspringen- 
den, in Einsteckrichtung verlauf enden, nutenformi- 
gen Erweiterungen (16) der den Einsteckteil (14) 
aufnehmenden Aufnahme (13) entgegen der Dreh- 
richtung in die von den Verbindungsflachen (18) 
gebildeten, zur Drehachse vorspringenden Vor- 60 
sprflnge (17) hinein in Umfangsrichtung verbreitert 
sind. 

2- Ausbildung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die radial nach aufien vorspringen- 
den, in Einsteckrichtung verlauf enden, nutenfdrmi- 
gen Erweiterungen (16) der Aufnahme (13) entge- 
gen der Drehrichtung in die von den Verbindungs- 
flachen (18) gebildeten, zur Drehachse vorsprin- 
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genden Vorsprunge (17) hinein in Umf angsrichtung 
konisch, zu den in Einsteckrichtung vorn liegenden 
Enden breiter werden verbreitert sind. 

3. Ausbildung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die komschen Verbreiterun- 
gen (22) der radial nach aufien vorspringenden, in 
Einsteckrichtung verlaufenden Erweiterungen (16) 
der Aufnahme (13) sich von den in Einsteckrichtung 
vorn liegenden Enden bis zu einem Tefl der Hefe 
der Aufnahme (13) erstrecken. 

4. Ausbildung nach einem der Ansprflche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die konischen Ver- 
breiterungen (22) der radial nach aufien vorsprin- 
genden, in Einsteckrichtung verlaufenden Erweite- 
rungen (16) der Aufnahme (13) sich von den in Ein- 
steckrichtung vorn liegenden Enden bis zum Boden 
(23) der Aufnahme (13) erstrecken. 

5. Ausbildung nach einem der Ansprflche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die komschen Ver- 
breiterungen (22) der radial nach aufien vorsprin- 
genden, in Einsteckrichtung verlaufenden Erweite- 
rungen (16) der Aufnahme (13) sich an den in Ein- 
steckrichtung vorn liegenden Enden jeweils bis zur 
benachbarten Erweiterung (16) erstrecken. 

a Ausbildung nach einem der Ansprflche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dafi der in die Aufnahme 

(13) einzubringende Einsteckteil (14) eine gleichsei- 
tige, dreieckige Querschmttsflache mit abgerunde- 
ten Ecken (19) aufweist, wobei die drei abgerunde- 
ten Ecken (19) die Querschnitte der radial nach 
aufien vorspringenden, in Einsteckrichtung verlau- 
fenden Rippen (20) bilden, wahrend die dazwi- 
schenliegenden Verbindungsflachen (21) eben aus- 
gebildetsind 

7. Ausbildung nach einem der Ansprflche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die den Einsteckteil 

(14) aufnehmende Aufnahme (15) eine gleichzeitige, 
dreieckige Querschmttsflache mit abgerundeten 
Ecken (15) aufweist, wobei die drei abgerundeten 
Ecken (15) die Querschnitte der radial nach aufien 
vorspringenden, m Einsteckrichtung verlaufenden 
nutenformigen Erweiterungen (16) bilden, wahrend 
die dazwischenliegenden, zur Drehachse vorsprin- 
genden Vorsprunge (17) bildende Verbindungsfla- 
chen (18) eben ausgebildet sind und die Verbreite- 
rungen (22) der nutenformigen Erweiterungen (16) 
aufweisen. 

& Ausbildung nach einem der Ansprflche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dafi der Einsteckteil (14) 
am Betatigungswerkzeug und die den Einsteckteil 
(14) aufnehmende Aufnahme (13) im Schrauben- 
kopf (12) vorgesehen ist 

9* Ausbildung nach einem der Ansprflche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Aufnahme (13) 
am Betatigungswerkzeug und der in die Aufnahme 
(13) einzubringende Einsteckteil (14) von der das 
Schraubelement bildenden Mutter bzw. von dem 
Kopf (12) der das Schraubelement bildenden 
Schraube (10) gebildet ist 
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